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© Bei einer Einrichtung (1) zur Filtrierung von flui- 
den Medien, die eine erste Kammer (3) mit einem 
Einlauf (2) und eine mit einem Auslauf (24) versehe- 
nen zweiten Kammer (23) aufweist, sind zwischen 
der ersten Kammer (3) und der zweiten Kammer (23) 
Durchstromraume angebracht. Diese sind durch ein 
ISngs verlaufendes Filtergewebe (17) in einen Ein- 
stromraum (13) und einen Ausstromraum (14) unter- 
teilt. Der Querschnitt des Einstromraums (13) ver- 
kleinert sich entlang der Lange (1) vom einstromsei- 
tigen Ende zum ausstromseitigen Ende hin dauernd, 
wShrend der Querschnitt des AusstrGmraums (14) 
am einstromseitigen Ende minimal ist und entlang 
der Lange (1) gegen das ausstromseitige Ende hin 
auf einen maxtmalen Querschnitt zunimmt. In vorteil- 
hafter Weise sind mehrere Filtrierebenen ubereinan- 
der um einen die erste Kammer (3) bildenden Hohl- 
zyiinder (4) angeordnet und verlaufen radial nach 
aussen. Damit wird eine Filtriereinrichtung erreicht, 
bei welcher das zu filtrierende Medium in einem 
kontinuierlichen Fluss gehalten wird und bei wei- 
chem das eingesetzte Filtergewebe (17) optimal aus- 
genutzt wird. 
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Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Fil- 
trierung von fluiden Medien gemass dem Oberbe- 
griff des Patentanspruchs 1. Derartige Einrichtun- 
gen sind insbesondere geeignet, Medien erhohter 
Viskositat, und im speziellen solche, welche zur 
Sedimentation, Koagulation, Kristallisation oder Gel- 
bildung neigen, Oder Suspensionen, die in toten 
Winkeln zur Sedimentation neigen, was in der Le- 
bensmittelindustrie ein bekanntes Problem bildet, 
zu filtrieren. 

Einrichtungen dieser Art sind bekannt. So zeigt 
beispielsweise die US-PS 3 994 810 eine derartige 
Einrichtung, die eine zylinderformige erste Kammer 
aufweist, in welche das zu filtrierende Medium Uber 
einen Einlauf zugefuhrt wird. In der Wandung der 
zylinderformigen ersten Kammer sind Durchgangs- 
offnungen angebracht, hinter welchen das Filterge- 
webe angeordnet ist, welches ebenfalls im wesent- 
lichen zylinderformig gestaltet ist. Das zylinderfor- 
mige Filtergewebe ist von einer zweiten Kammer 
umgeben, die mit einem Auslauf ausgestattet ist. 

Das zu filtrierende Medium gelangt Ober den 
Einlauf und die erste Kammer durch die Durch- 
gangsoffnungen vor dem Filter, durchdringt diesen 
und gelangt uber die zweite Kammer in den Aus- 
lauf. Hierbei ist festgestellt worden, dass der Filter 
ungleichmSssig durchstromt wird, da das Medium 
den Weg des geringsten Widerstandes wahlt, wel- 
ches dem direkten Weg zwischen Eintritts- und 
Austrittsstutzen entspricht. In den schwacher 
durchstromten Bereichen bilden sich Ablagerun- 
gen, resp. koaguliert das Medium. Dadurch ergibt 
sich ein Verlust an aktiver Filterflache. 

Je nach Produktionsbedingungen kann die 
Durchflussmenge variieren. Hierbei hat es sich ge- 
zeigt, dass bei kleinem Durchstromvolumen der 
Bereich, in dem sich koaguliertes Medium absetzt, 
grosser wird. 

Bei Erhohung der Durchflussmenge bauen sich 
diese Ablagerungen wieder ab. Das abgebaute Ma- 
terial fliesst dann teilweise wieder als Verunreini- 
gung im filtrierten Mediumstrom mit und kann zu 
Betriebsstdrungen in nachfolgenden weiteren Ver- 
arbeitungsverfahren fuhren. 

Ein weiteres Problem ergibt sich aus der Ver- 
wendung des perforierten Tragrohres. Die Filterrin- 
ge werden lediglich im Bereiche der Perforation 
richtig durchstromt. Hierdurch entstehen Stro- 
mungsschatten, in welchen das Medium koagulie- 
ren kann. Die dadurch abgelagerten Feststoffe kon- 
nen durch das Ruckspulverfahren nicht mehr abge- 
baut werden. Das ergibt einen bedeutenden Verlust 
an aktiver Filterflache. 

Es sind auch weitere Einrichtungen zur Filtrie- 
rung von fluiden Medien bekannt, welche Shnlich 
aufgebaut sind, wie die vorgangig genannte Ein- 
richtung. Hierbei wird das Filtergewebe direkt auf 
ein perforiertes Rohr aufgespannt. In diesem Fall 



wird das Filtergewebe wahrend dem Filtrierbetrieb 
wie ein Ballon aufgeblasen, so dass es vom Trag- 
rohr abhebt. Dabei kann sich Feststoff zwischen 
dem nicht perforierten Bereich des Tragrohres und 

5 dem Filtergewebe aufbauen. Bei der Ruckspulung 
wird das Filtergewebe wieder auf das Tragrohr 
gepresst, wobei der abgelagerte Feststoff in das 
Filtergewebe hineingepresst wird. Dieses kann mit- 
tels der RGckspOlung nicht mehr entfemt werden. 

10 Fur die Reinigung des Filtergewebes sind dann 
anspruchsvolle und aufwendige thermische Verfah- 
ren notwendig. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht nun darin, 
eine Einrichtung zur Filtrierung von fluiden Medien 

15 zu schaffen, bei welcher das zu filtrierende Medium 
auch bei veranderter Durchflussmenge in einem 
kontinuierlichen Fluss gehalten wird, welche keine 
Bereiche aufweist, in denen das Medium uber ei- 
nen langeren Zeitbereich verweilen kann, und bei 

20 welchem das eingesetzte Filtergewebe praktisch 
vollflachig ausgenutzt werden kann. 

Die Lb'sung dieser Aufgabe erfolgt erfindungs- 
gemass durch die in der Kennzeichnung des An- 
spruchs 1 angegebenen Merkmale. 

25 Mit dieser Ausgestaltung der Einrichtung zur 

Filtrierung von fluiden Medien wird ein optimales 
und kontinuierliches DurchstrcSmen der Einrichtung 
und des Filtergewebes auch bei variablem Durch- 
satz erreicht, wobei das Filtergewebe in optimaler 

30 Weise ausgenutzt wird. 

Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung 
besteht darin, dass der Einstromraum und der Aus- 
stromraum durch zwei benachbarte Platten abge- 
grenzt wird, wobei das Filtergewebe zwischen den 

35 beiden Platten eingespannt und gehalten ist, so 
dass eine Filtrierebene gebildet wird. Durch diese 
Anordnung kann in sehr kompakter Bauweise eine 
sehr grosse Ftltergewebeflache zur Verfiigung ge- 
stellt werden, deren Ausnutzung optimal ist, wobei 

40 gewahrleistet ist, dass der Durchfluss des zu filtrie- 
renden Mediums kontinuierlich erfolgt, und die Ver- 
weilzeit in der Einrichtung zur Filtrierung gering ist. 

In vorteilhafter Weise wird dieser Effekt noch 
gesteigert, wenn mehrere Filtrierebenen ubereinan- 

45 der angeordnet sind. 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Er- 
findung besteht darin, dass die erste Kammer die 
Form eines Hohlzylinders aufweist, urn welchen die 
Einstromraume und die Ausstromraume radial an- 

50 geordnet sind. Hierbei kcSnnen die Platten, in wel- 
che die Einstrom- und Ausstromraume eingearbei- 
tet sind, und das zwischen den Platten gehaltene 
Filtergewebe jeweils die Form einer Scheibe auf- 
weisen. Die ringfdrmigen Platten und das Filterge- 

55 webe kbnnen danach Gber den Hohlzylinder ge- 
stulpt werden, wodurch eine platzsparende und 
kompakte Bauweise erreicht wird. 
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In vorteilhafter Weise wirken jeweils zwei Plat- 
ten paarweise zusammen. Hierbei weist eine erste 
Platte einstromseitig einen ersten Ringkanal auf, 
der gegen den Hohlzylinder hin often ist und ring- 
flachenseittg je mit einem ersten Ringsteg abge- 
schlossen ist. Die Einstromraume sind jeweils in 
die beiden OberflSchen der ersten Platte eingelas- 
sen und munden in den ersten Ringkanal. Die 
zweite Platte weist ausstromseitig einen zweiten 
Ringkanal auf, der gegen die zweite Kammer hin 
often ist und ringflachenseitig ebenfalls je mit ei- 
nem zweiten Ringsteg abgeschlossen ist. Hierbei 
munden die Ausstromraume, die je in die beiden 
Oberflachen der zweiten Platte eingelassen sind, in 
den zweiten Ringkanal. Durch diese Anordnung 
kann die Hone der Rltriereinrichtung bzw. die An- 
zahl der Platten und demzufolge die Grosse der 
Flache der eingelegten Filtergewebe praktisch be- 
liebig variiert werden, abhangig von den Anforde- 
rungen, die an diese Einrichtung zum Filtrieren 
gestellt werden. 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Er- 
findung besteht darin, dass jeweils an den ersten 
und an den zweiten Ringstegen der Platten je ein 
umlaufender Vorsprung angebracht ist, wobei die- 
ser Vorsprung bei paarweise zusammengefugten 
ersten und zweiten Platten bzw. ersten Platten und 
Absc hi uss platten je in eine entsprechend geformte 
Ausnehmung der anderen Platte hineinragt. Hier- 
durch wird einerseits eine optimale gegenseitige 
Fuhrung der einzelnen Platten und andererseits 
eine Zentrierung und Abdichtung fOr das scheiben- 
formige, zwischen die Platten eingelegte Filterge- 
webe erreicht. 

In vorteilhafter Weise sind an den den Filterge- 
weben gegenuberliegenden Flachen der Platten 
Abstutzelemente angebracht, mittels welchen das 
zwischen den Einstrom- und Ausstromraumen lie- 
gende Filtergewebe abgestutzt werden kann und 
somit in einer optimalen Lage gehalten wird. Eine 
optimale Abstutzung der Filtergewebe wird erreicht, 
wenn die Abstutzelemente als radial verlaufende 
Rippen ausgebildet sind, die uber ihre gesamte 
Lange eine im wesentiichen konstante Dicke auf- 
weisen. Durch die radtale Ausrichtung der Rippen 
wird deren Abstand voneinander mit grosser wer- 
dendem Radius der Platten immer grosser. Damit 
das Filtergewebe auch in den ausseren Beretchen 
der Platten optimal abgestutzt ist, werden etwa 
vom mittleren Bereich der L^nge der Rippen her 
jeweils zwischen zwei Rippen eine ebenfalls radial 
nach aussen verlaufende Hilfsrippe angeordnet. 
Damit wird auch in diesem Bereich das Filtergewe- 
be optimal abgestutzt. 

In vorteilhafter Weise kann in dem die erste 
Kammer bildenden Hohlzylinder eine Ruckspulvor- 
richtung in Form eines entlang des Hohlkorpers 
verschiebbaren Kolbens angeordnet werden. Durch 



einen Kolben, welcher einen ringformigen Abfluss- 
kanal aufweist, kann somit ein erster Ringkanal 
bzw. die Durchlassoffnungen abgedeckt werden, 
wodurch dieser Bereich der Einrichtung in bekann- 

5 ter Weise ruckgespult werden kann, wahrend die 
anderen Bereiche fur die Filtrierung weiterhin zur 
VerfUgung stehen. 

Eine Ausfuhrung der Erfindung wird nachfol- 
gend anhand der beiliegenden Zeichnung beispiel- 

10 haft naher erlautert. 
Es zeigt: 

Fig. 1 einen Querschnitt einer Einrichtung zum 
Filtrieren eines flussigen Mediums, welche eine 
zentral angeordnete erste Kammer mit darum 
is angeordneten ringformigen Platten und Filterge- 
weben aufweist; 

Fig. 2 eine Schnittdarstellung durch eine erste 
Platte einer Einrichtung nach Fig. 1 in radialer 
Richtung; 

20 Fig. 3 eine Draufsicht auf einen Teil einer ersten 
Platte; 

Fig. 4 eine Darstellung eines Teilschnitts durch 
eine erste Platte entlang Linie IV-IV gemass Fig. 
2; 

25 Fig. 5 eine Schnittdarstellung durch eine zweite 
Platte der Einrichtung gemass Fig. 1 in radialer 
Richtung; 

Fig. 6 eine Draufsicht auf einen Teil einer zwei- 
ten Platte; 

30 Fig. 7 eine Darstellung eines Teilschnittes durch 
eine zweite Platte entlang Linie VII-VII gemass 
Fig. 5; 

Fig. 8 eine schnittdarstellung durch eine Ab- 
schlussplatte gemass der Einrichtung nach Fig. 
35 1 in radialer Richtung; 

Fig. 9 eine Draufsicht auf die Abschlussplatte 
gemass Fig. 8; und 

Fig. 10 eine Teilansicht eines Schnittes entlang 
Linie X-X gemass Fig. 8. 
40 Die Einrichtung 1 zur Filtrierung von fluiden 
Medien besteht, wie aus Fig. 1 ersichtlich ist, aus 
einem Einlauf 2, der in eine erste Kammer 3 mUn- 
det. Die erste Kammer 3 wird durch einen Hohlzy- 
linder 4 gebildet, in dessen Wandung Durchlassoff- 
45 nungen 5 angebracht sind, die ringfSrmig angeord- 
net sind. 

Langsverschiebbar im Hohlzylinder 4 ist ein 
Kolben 6 angebracht, welcher als Teil einer Ruck- 
spulvorrichtung 7 dient. In Fig. 1 ist der Kolben 6 in 

so einer RUckspulposition 8 dargesteltt, deren Funk- 
tion spater noch beschrieben wird. Beim normalen 
Filtriervorgang befindet sich der Kolben 6 in einem 
verlangerten Bereich 9 des Hohlzylinders 4, wel- 
cher dicht abgeschlossen ist. Wenn sich der Kol- 

55 ben 6 im verlSngerten Bereich 9 des Hohlzylinders 
4 befindet, liegen alle Durchlassoffnungen 5 der 
ersten Kammer 3 frei. 
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Um den Hohlzylinder 4 sind ringfdrmige erste 
Platten 10 und ringfSrmtge zweite Platten 11 ange- 
ordnet. In diese ersten und zweiten Platten 10 und 
11 sind radial verlaufende Einstromraume 13 und 
Ausstromraume 14 eingearbeitet. In den ersten 
Platten 10 sind die Einstromraume 13 angeordnet, 
wShrend in den zweiten Platten 11 die Ausstrom- 
raume 14 untergebracht sind. Die Einstromraume 
13 der ersten Platte 10 und die Ausstromraume 14 
der zweiten Platte 11 liegen jeweils ubereinander, 
so dass die Durchstromung des Filtergewebes 17 
optimal stattfinden kann. 

Am einlaufseitigen Ende des die erste Kammer 
3 bildenden Hohlzylinders 4 ist ein ringformiger 
Deckel 15 befestigt. Ueber den Hohlzylinder 4 wird 
eine Abschlussplatte 16 geschoben, bis sie am 
Deckel 15 anliegt. Diese Abschlussplatte 16 ist auf 
der dem Deckel 15 abgewandten Oberflache mit 
Ausnehmungen versehen, die den Ausstromraum 
bilden. Auf diese Abschlussplatte 16 wird ein schei- 
benformiges Filtergewebe 17 aufgeiegt. Danach 
wird eine erste Platte 10 auf den Hohlzylinder 4 
auf geschoben, so dass das Filtergewebe 17 zwi- 
schen dieser ersten Platte 10 und der Abschluss- 
platte 16 eingeklemmt ist. Die Einstromr&ume 13 
der ersten Platte 10 und die Ausstromraume 14 
der Abschlussplatte 16 bilden somit eine erste Fil- 
trierebene 18, in welcher die radial verlaufenden 
Einstromraume 13 und Ausstromraume -14 ange- 
ordnet sind. Auf diese erste Platte 10 wird wieder- 
um ein Filtergewebe 17 aufgeiegt, wonach eine 
zweite Platte 1 1 angefOgt wird. Danach erfolgt der 
weitere Aufbau des Filterteils der Einrichtung 1, 
indem abwechselnd erste Platten 10 und zweite 
Platten 11, zwischen welchen jeweiis ein Filterge- 
webe 17 eingelegt wird, aufeinander geschichtet 
werden. Dabei kommt jeweils der Einstromraum 13 
der ersten Platte 10 in den Bereich der Durchlass- 
offnungen 5 des Hohlzylinders 4 zu liegen. Den 
Abschluss des Filteraufbaus bildet wiederum eine 
Abschlussplatte 16, die auf die unterste erste Platte 
10 zu liegen kommt, und die mit dem entsprechen- 
den Ausstromraum ausgestattet ist. 

Die untere Abschlussplatte 16 wird mit einem 
Innendeckel 19, welcher am Hohlzylinder 4 befe- 
stigt ist, verspannt. 

Den gesamten Filteraufbau und den Innendek- 
kel 19 umschliesst ein gefassformiger Behalter 20, 
der mittels Spanneinrichtungen 21 am Deckel 15 
befestigt ist. Dieser Beha'lter 20 bildet zwischen 
den ubereinander geschichteten ersten Platten 10 
und zweiten Platten 11 sowie den beiden Ab- 
schlussplatte n 16 mit dazwischen angeordneten Fii- 
tergeweben 17 und dem Innendeckel 19 und seiner 
Behalterwand 22 die als zweite Kammer 23 wirken- 
de aussere Ringkammer, in welche die Ringkanale 
33 der Ausstromteile 14 der zweiten Platte 11 
munden. Der Behalter 20 ist mit einem Auslauf 24 



ausgestattet. 

Beim Filtrieren eines fluiden Mediums wird die- 
ses liber den Einlauf 2 unter einem Vordruck (bei- 
spielsweise etwa 10 bar) in die erste Kammer 3 

5 geleitet. Von da gelangt das Medium uber die 
Durchlassoffnungen 5 in die Einstromraume 13 der 
ersten Platten 10, durch das Filtergewebe 17 in die 
Ausstromraume 14 der zweiten Platten 11, von wo 
das filtrierte Medium in die aussere Ringkammer 

w 23 ausfliesst. Diese aussere Ringkammer 23 weist 
in Flussrichtung des Filtriervorganges einen Durch- 
flussquerschnitt auf, der im Bereich der Ringkanale 
33 der Ausstromraume 14 zunimmt und danach 
konstant bleibt und in den Auslauf 24 mUndet. 

15 Die ersten Platten 10 weisen, wie aus Fig. 2 

ersichtlich ist, einstromseitig einen ersten Ringka- 
nal 25 auf. Dieser erste Ringkanal 25 ist gegen den 
Hohlzylinder 4 und insbesondere gegen die Durch- 
lassoffnungen 5 des Hohlzylinders 4 (Fig. 1) hin 

20 offen, wahrend er ringflachenseitig oben und unten 
je mit einem ersten Ringsteg 26 abgeschlossen ist, 
welche ihrerseits am Hohlzylinder 4 (Fig. 1) anlie- 
gen, und welche uber Streben 27 mit dem Grund- 
korper der ersten Platte 12 verbunden sind. 

25 In die beiden ringformigen Oberflslchen der 

ersten Platte 10 sind die Einstromraume 13 einge- 
lassen, die im Bereich des einstrcimseitigen Endes 
28 zusammenlaufen und in den Ringkanal 25 mun- 
den. Die Einstromraume 13 weisen gegen das 

30 ausstromseitige Ende 30 der ersten Platte 10 hin 
eine immer kleiner werdende Tiefe auf, wodurch 
sich der Durchstrdmungsquerschnitt verkleinert 

In einer Draufsicht auf einen Ausschnitt einer 
ersten Platte 10 gemass Fig. 3 ist der Einstrom- 

35 raum 13 ersichtlich. In diesem Ausfuhrungsbeispiel 
sind im Einstromraum 13 radial verlaufende Rippen 
31 angebracht, durch welche das darauf zu liegen 
kommende Filtergewebe 17 abgestiitzt wird. Die 
Rippen 31 sind als Weiterfuhrung der Streben 27 

40 ausgebildet. Die Rippen 31 weisen Ober ihre ge- 
samte Lange eine gleichbleibende Dicke auf. Dem- 
zufolge wird der gegenseitige Abstand dieser Rip- 
pen 31 mit grosser werdendem Radius der ersten 
Platte 10 grosser. Aus diesem Grunde ist etwa ab 

45 dem mittleren Bereich der Lange der Rippen 31 
jeweils zwischen zwei Rippen 31 eine radial nach 
aussen verlaufende Hilfsrippe 32 angeordnet. wo- 
durch eine zusatzliche Abstutzung des Filtergewe- 
bes 17 erfolgt 

so Im Querschnitt gemSss Fig. 4 sind die Rippen 
31 ersichtlich, die jeweils die Einstromraume 13 
begrenzen, wobei die Tiefe des Einstromraumes 
13 in diesem Bereich nur noch gering ist. 

Der Aufbau der zweiten Platten 1 1 ist aus den 

55 Fig. 5 bis 7 ersichtlich. Jede zweite Platte 1 1 weist 
ausstromseitig einen zweiten Ringkanal 33 auf, der 
gegen die aussere Ringkammer 23 (Fig. 1) hin 
offen ist, und ringflachenseitig je mit einem zweiten 
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Ringsteg 34 abgeschlossen ist. Diese Ringstege 34 
sind Uber Streben mit der zweiten Platte 11 ver- 
bunden. Die Ausstromraume 14 sind jeweils in die 
beiden Oberflachen der zweiten Platte 11 eingear- 
beitet. In den Ausstromraumen 14 sind radial ver- 
laufende Rippen 35 angebracht, die der Abstutzung 
des Filtergewebes 17 dienen. Die Tiefe der Aus- 
stromraume 14 nimmt mit kieiner werdendem Ra- 
dius der zweiten Platte 1 1 ab. 

Auch bet den zweiten Platten 11 weisen die 
Rippen 35 uber ihre gesamte Lange die selbe 
Dicke auf. Auch die zweiten Platten 11 sind mit 
Hilfsrippen 32 ausgestattet, die zwischen die Rip- 
pen 35 zu liegen kommen. 

Diese oben beschriebenen ersten Platten 10 
und zweiten Platten 11 konnen nun so ubereinan- 
dergelegt werden, dass die Rippen 31 der ersten 
Platte 10 und die Rippen 35 der zweiten Platte 11 
bzw. der Abschlussplatten 16 ubereinanderliegen. 
Es ist auch denkbar, dass die Platten 10, 11 bzw. 
16 so ubereinandergelegt werden, dass die ent- 
sprechenden Rippen 31 und 35 nicht Ubereinander 
zu liegen kommen, sondern versetzt zueinander 
ausgerichtet sind. 

Zwischen die Platten wird ein Rltergewebe 17 
(Fig. 1) gelegt, das zwischen den Ringstegen 26 
bzw. 34 und den entsprechenden Bereichen der 
Platten 10, 11 bzw. 16 eingespannt wird, und durch 
die Rippen 31 und Rippen 35 gestutzt wird. Durch 
dieses Filtergewebe 17 wird der Durchstromraum 
in den Einstromraum 13 und den Ausstromraum 14 
unterteilt, wobei der Querschnitt des EinstrSmrau- 
mes am einstromseitigen Ende maximal ist, wah- 
rend er gegen das ausstromseitige Ende hin ab- 
nimmt. Der Querschnitt des Ausstr5mraumes 1 4 ist 
am einstromseitigen Ende minimal und nimmt ge- 
gen das ausstromseitige Ende hin auf einen maxi- 
malen Querschnitt zu. Der Gesamtquerschnitt des 
Durchstrdmraumes bleibt hierbei im wesentlichen 
konstant. 

Anstelle der Rippen 31 bzw. 35 in den Ein- 
stromraumen 13 bzw. Ausstromraumen 14, die der 
Abstutzung des Filtergewebes 17 dienen, konnen 
auch Abstutzungen mit anderer Form verwendet 
werden. So konnen beispielsweise diese Abstut- 
zungen die Form von Stiften aufweisen, wobei die- 
se Ubereinander oder versetzt angeordnet sein 
konnen, und so das Filtergewebe 17 abstutzen. 

Es ist auch denkbar, auf jegliche Abstutzungen 
in den EinstrQmraumen 13 und den Ausstromrau- 
men 14 zu verzichten, so dass das Filtergewebe 17 
nur zwischen den jeweiligen Ringstegen 26 bzw. 
34 in Zusammenwirkung mit der entsprechenden 
Auflage der benachbarten Platte ausgespannt ist. 

Urn die ersten Platten 10 und die zweiten Plat- 
ten 11 gut aufeinanderlegen zu konnen, weist die 
erste Platte 10 an ihrem innenseitigen Rand im 
Bereich der ersten Ringstege 26 beidseits einen 



vorstehenden umlaufenden Vorsprung 36 auf, wie 
aus Fig. 2 ersichtiich ist. Aussenseitig ist die erste 
Platte 10 beidseitig mit einer umlaufenden Ausneh- 
mung 37 ausgestattet. Wie in Fig. 5 dargestellt ist, 

5 ist jede zweite Platte 11 aussenseitig mit einem 
beidseits vorstehenden und umlaufenden Vor- 
sprung 38 versehen, wahrend innenseitig jeweils 
eine umlaufende Ausnehmung 39 angebracht ist. 
Beim Aufeinanderlegen der ersten Platte 10 und 

70 der zweiten Platte 11 ragt der Vorsprung 36 der 
ersten Platte in eine Ausnehmung 39 der zweiten 
Platte, wahrend der Vorsprung 38 der zweiten Plat- 
te 11 in die entsprechende Ausnehmung 37 der 
ersten Platte 10 hineinragt. Dadurch wird eine Zen- 

15 trierung der beiden Platten erreicht, und das Filter- 
gewebe 17 kann problemlos positioniert, verspannt 
und abgedichtet werden. 

Die in den Fig. 8 bis 10 dargestellte Abschluss- 
platte 16 ist gleich aufgebaut, wie die zweite Platte 

20 11, weist jedoch nur an einer ihrer ringformigen 
Oberflachen Ausstromraume 14 auf, wahrend die 
dem Rltergewebe abgewandte Sussere Oberflache 
eben ausgestaltet ist. Jeweils eine dieser Ab- 
schlussplatten 16 dient als Abschluss eines ge- 

25 mMss Fig. 1 aufgebauten Filterpakets. 

Mit diesem Aufbau einer Einrichtung zur Filtrie- 
rung von fluiden Medien wird durch die Anordnung 
und Ausgestaltung der Bereiche, die vom Medium 
durchstromt werden, ein optimaler und kontinuierli- 

30 cher Strom des Mediums erreicht, wobei die 
Durchstromungsgeschwindigkeit des Mediums in 
der Rltriereinrichtung gleichbleibend ist. Durch die- 
se Anordnung wird ausserdem eine grosse Filtrier- 
flache zur Verfugung gestellt. 

as Wenn die Einrichtung 1 gemass Fig. 1 eine 

gewisse Zeit in Betrieb gestanden ist, und sich 
demzufolge die aus dem Medium ausgefilterten 
Ruckstande auf dem Filtergewebe 17 festsetzen, 
steigt der Druck des unfiltrierten Mediums in der 

40 ersten Kammer 3, der urn ein gewisses Mass ho- 
her ist als der Druck in der zweiten Kammer 23, 
leicht an. Dieser Druckanstieg (Differenzdruck) 
kann durch die beiden Druckfuhler 40 festgestellt 
werden. Der Regelkreis der Druckfuhler 40 bewirkt 

45 dann, dass die RUckspUlvorrichtung 7 eingesetzt 
wird. Hierzu wird der Kolben 6 uber einen Linear- 
antrieb 41 aus dem verlangerten Bereich 9 des 
Hohlzylinders 4 auf eine beliebige RuckspUlposition 
der ringformig angebrachten Durchlassoffnungen 5 

so gebracht. Der Kolben 6 deckt dadurch einen Ring 
von Durchlassoffnungen 5 mit einem an der Kol- 
benflache angebrachten Ringkanal 42 ab. Der 
Ringkanal 42 ist uber radial angeordnete Oeffnun- 
gen 43 mit der hohlen Kolbenstange 44 verbunden. 

55 Die hohle Kolbenstange 44 mUndet in eine Ab- 
scheidungsleitung 45. 

In jeder RUckspulposition des Kolbens 6 wird 
weiterhin zu filtrierendes Medium durch den Einlauf 
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2 in die erste Kammer 3 gefuhrt, wobei dieses 
Medium durch die zwischen den Radialoffnungen 
43 vorhandenen axialen Oeffnungen 46 den Kolben 
6 durchstromt. Dieses Medium gelangt durch die 
nicht durch den Kolben 6 abgedeckten Durchlass- 
offnungen 5, durch die Einstrdmraume 13, das 
Filtergewebe 17 und die AusstrdmrSume 14 in die 
zweite Kammer 23. Sobald der Kolben 6 auf eine 
RGckspUlposition gefahren ist, wird ein kleiner Teil 
des filtrierten Mediums aus der Kammer 23 durch 
die entsprechenden Ausstromraume 14 in Gegen- 
richtung durch das Filtergewebe 17 geleitet, hierbei 
werden die am Filtergewebe 17 haftenden ausgefil- 
terten ROckstande weggespUlt, und durch die Ein- 
stromraume 14 in die Durch lassdffnungen 5 in den 
Ringkanal 42 des Kolbens bringt, von wo dieses 
mit FiltrierrQckstanden versehene Medium durch 
die Radialoffnungen 43 und die hohle Kolbenstan- 
ge 44 der Abscheidungsleitung 45 zugefuhrt wird. 

Dieser Ruckspulvorgang kann durch Verschie- 
ben des Kolbens 6 im Hohlzylinder 4 auf eine 
andere Reihe von Durch lassbffnungen 5 fdr alle in 
der Einrichtung 1 angeordneten Filtergewebe 17 
erfolgen, wahrend der Fiitriervorgang weiterhin 
stattfinden kann. Demzufolge ist es nicht erforder- 
lich, den Fiitriervorgang zur Ruckspiilung und Rei- 
nigung des Filtergewebes 17 zu unterbrechen. 

Die Menge des mit Filterruckstanden versehe- 
nen Ruckspulmediums kann durch ein Regeiventil 
46 sowie der Verweilzeit des Kolbens 6 in einer 
Ruckspulposition bestimmt werden. 

Der Einsatz einer derartigen Filtriereinrichtung 
ist praktisch fur jede Art fluider Medien denkbar. 

Patentansprtiche 

1. Einrichtung zur Filtrierung von fluiden Median, 
bestehend aus einer mit einem Einlauf verse- 
henen ersten Kammer, einer mit einem Auslauf 
versehenen zweiten Kammer, mit zwischen der 
ersten und zweiten Kammer angeordneten 
Durchgangsoffnungen, welche mit einem Fil- 
tergewebe, durch welches das zu filtrierende 
Medium hindurchstromt, versehen sind, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Durchgangs- 
offnungen in mindestens einen Einstromraum 
(13) mClnden, der in Stromungsrichtung eine 
Lange (1) aufweist, dass mindestens entlang 
eines Teils der Lange (1) des Einstromraums 
(13) ein im wesentlichen parallel dazu verlau- 
fender Ausstromraum (14) angeordnet ist, der 
gegen die zweite Kammer (23) hin often ist, 
dass zwischen dem Einstromraum (13) und 
dem Ausstromraum (14) ein Filtergewebe (17) 
angebracht ist, welches die beiden RSume un- 
terteilt, und dass der Einstromraum (13) an 
seinem an die Durchgangsoffnungen an- 
schliessenden einstromseitigen Ende (28) ei- 



nen maximalen Querschnitt aufweist, welcher 
entlang der LSnge (1) gegen dessen ausstrom- 
seitiges Ende (30) hin abnimmt, wahrend der 
Querschnitt des Ausstrdmraumes (14) an sei- 
5 nem einstromseitigen Ende minimal ist und 

entlang der Lange (1) gegen das ausstromsei- 
tige Ende hin auf einen maximalen Querschnitt 
entsprechend zunimmt. 

io 2. Einrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Einstromraum (13) und der 
Ausstromraum (14) durch zwei benachbarte 
Platten (10; 11; 16) abgegrenzt sind, wobei das 
Filtergewebe (17) zwischen den beiden Platten 

is (10; 11; 16) eingespannt und gehalten ist, so- 

dass eine Filtrierebene (18) gebildet wird. 

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass mehrere Rltrierebenen (18) 

20 ubereinander angeordnet sind, und dass die 

die Filtrierebenen (18) bifdenden, ubereinan- 
derliegenden Platten (10, 11) mit dazwischen- 
liegenden Filtergeweben (17) beidseits mit je 
einer Abschiussplatte (16) versehen sind. 

25 

4. Einrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass die erste Kammer (3) 
durch einen Hohlzylinder (4) gebildet ist, urn 
welchen die Filtrierebenen (18) radial angeord- 

30 net sind, wobei die Platten (10, 1 1 , 16) und das 

Filtergewebe (17) je die Form einer Scheibe 
aufweisen, welche auf den Hohlzylinder (4) auf- 
setzbar sind, und dass die zweite Kammer (23) 
durch eine die Platten (10, 11, 16) und die 

35 Filtergewebe (17) umgebende Behalterwand 

(22) gebildet ist. 

5. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zwei Platten (10) und (11) bzw. 

40 (10) und (16) jeweils paarweise zusammenwir- 

ken, wobei eine erste Platte (10) einstromseitig 
einen ersten Ringkanal (25) aufweist, der ge- 
gen den Hohlzylinder (4) hin often ist und 
ringflachenseitig je mit einem ersten Ringsteg 

45 (26) abgeschlossen ist, dass die Einstromrau- 

me (13) je in die beiden Oberflachen der er- 
sten Platte (10) eingelassen sind und in den 
ersten Ringkanal (25) munden, wahrend eine 
zweite Platte (11) ausstromseitig einen zweiten 

so Ringkanal (33) aufweist, der gegen die zweite 

Kammer (23) hin often ist und ringflachenseitig 
je mit einem zweiten Ringsteg (34) abge- 
schlossen ist, dass die Ausstromraume (14) je 
in die beiden Oberflachen der zweiten Platte 

55 (11) eingelassen sind und in den zweiten Ring- 

kanal (33) munden, und dass jeweils ein Filter- 
gewebe (17) zwischen einem ersten Ringsteg 
(26) und der zweiten Platte (11) bzw. Ab- 
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schlusspiatte (16) und einem zweiten Ringsteg 
(34) und der ersten Platte (10) eingespannt ist. 

6. Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass in der Wandung des Hohlzylin- 5 
ders (4) Durchlassoffnungen (5) angebracht 
sind, die derart ringformig angeordnet sind, 
dass jeder Ring von Durchlassoffnungen (5) in 
den Bereich eines ersten Ringkanals (25) zu 
liegen kommt. 10 



ist bzw. sind, in welcher alie Durchlassoffnun- 
gen (5) unverdeckt sind und der Durchfluss 
des zu filtrierenden Mediums durch aile Durch- 
lassoffnungen (5) und durch alle Einstromrau- 
me (13) und Ausstromraume (14) erfolgt. 



7. Einrichtung nach Anspruch 5 Oder 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass an den ersten Ringste- 
gen (26) und an den zweiten Ringstegen (34) 

je ein umlaufender Vorsprung (36) angebracht is 
ist, welcher bei paarweise zusammengefugten 
ersten Platten (10) und zweiten Platten (11) 
bzw. ersten Platte (10) und Abschlussplatten 
(16) je in eine entsprechend geformte Ausneh- 
mung (37) hineinragt, die einerseits als gegen- 20 
seitige Fuhrungen und andererseits a!s Zen- 
trierung und Abdichtung fUr das scheibenfSr- 
mige, zwischen die Platten (10, 11, 16) einge- 
legte Filtergewebe (17) dienen, 

25 

8. Einrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Filtergewe- 
be (17) durch an den Platten (10, 11, 16) 
angebrachten Abstutzelementen (31, 32, 35) 
jeweils zwischen den entsprechenden Ein- 30 
strdmraumen (13) und den Ausstromraumen 

(14) abgestUtzt ist 



9. Einrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Abstutzelemente als radial 35 
verlaufende Rippen (31, 35; 32) angeordnet 
sind, die an den jeweiligen Platten (10, 11, 16) 
angebracht sind, und die sich liber einen Teil 
oder uber die gesamte Lange (1) der jeweili- 
gen Platte (10, 11, 16) erstrecken und eine im 40 
wesentlichen konstante Dicke aufweisen. 



10. Einrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, dass im den die er- 

ste Kammer (3) bildenden Hohlzylinder (4) 45 
eine Ruckspulvorrichtung (7) in Form minde- 
stens eines entlang des Hohlzylinders (4) ver- 
schiebbaren Kolbens (6) angeordnet ist, mittels 
welchen jeweils ein Ring von Durchlassoffnun- 
gen (5) abdeckbar ist, dass im Kolben (6) ein so 
Ringkanal (42) angeordnet ist, uber welchen 
die abgedecktem Durchlassoffnungen (5) mit 
einer Abscheidungsleitung (45) verbunden 
sind. 

55 

11. Einrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der bzw. die Kolben (6) in 
eine ausser Eingriff stehende Position bringbar 
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